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Norm mit Ausgabestand:

Titel der Norm:

Kompetenzbereich

Abschnitt aus der Norm

—ABSChNI 9. T J
(keine Stiftschrauben)

« Abschnitt 9.2: Zugversuch an fertigen Schrauben zur
Bestimmung der Zugfestigkeit Rm)

Priifstandorte
Lange Eck 5 (LE 5) und/oder

Lange Eck 10 (LE 10) 58099 Hagen

Norm mit Ausgabestand:

Norm mit Ausgabestand:

Norm mit Ausgabestand:

Norm mit Ausgabestand:

Eil von Verbindt aus « Abschnitt 9.3: Zugversuch an ganzen Schrauben zur
DIN EN 150 898-1 : 201305 | <nienstoffstahl und legiertem Stahi - Teil 1: Schrauben mit Zugversuch Bestimmung der Bruchverlangerung Af und LE 5 und LE 10 DIN EN ISO 898-1:2009-08 DIN EN ISO 898-1:1999-11
F -R und der 0,004 8 dDehngrenze Rpf
Feingewinde + Abschnitt 9.4: Zugversuch fiir Schrauben mit reduzierter
it aufgrund der K
+ Abschnitt 9.5: Zugversuch fiir mit D
« Abschnitt 9.6: Prii ich an fertigen
» Ahschnitt 9 7- Zuaversiich an
DIN EN ISO 6892-1:2020-06 g:ﬂ';:‘:e\:‘;z‘r‘s‘°ﬁe‘ 2Zugversuch Teil 1: Priifverfahren bei Zugversuch keine Einschrénkungen LE 5 und LE 10 DIN EN ISO 6892-1:2017-02 DIN EN ISO 6892-1:2009-12 DIN EN 10002-1:2001-12 DIN EN 10002-1:1991-04
DIN EN 150 6892-2: 2018.00 | etalische Werkstoffe - Zugversuch Teil 2: Prifverfahren bei Zugversuch keine Einschrankungen LE 5 und LE 10 DIN EN 1SO 6892-2:2011-05 DIN EN 10002-5:1992-02
erhohter Temperatur
« Abschnitt 9.1.2: Priifverfahren zur gleichzeitigen
Bestimmung von Rmf, Rpf, und A
« Abschnitt 9.1.4: Alternatives Priifverfahren zur Bestimmung
der Verlangerung A
« Abschnitt 9.1.5: Zugfestigkeit Rmf — Priifergebnisse und
. Anforderungen
Verbindt - " - "
von Verbindt aus * Abschnitt 9.1.6: 0,2-%-Dehngrenze Rpf — Priifergebnisse
DIN EN ISO 3506-1:2020-08 3 P . " Sl Zugversuch und Anforderungen LE 5und LE 10 DIN EN ISO 3506-1:2010-04 DIN EN ISO 3506-1:1998-03
korrosionsbestandigen nichtrostenden Stahlen - Teil 1: . . N " .
" R « Abschnitt 9.1.7: Bruchverlangerung A — Priifergebnisse und
Schrauben mit festgelegten Stahlsorten und Festigkeitsklassen
Anforderungen
« Abschnitt 9.2: Zugversuch fiir Schrauben mit reduzierter
it aufgrund der
« Abschnitt 9.3: Zugversuch fiir Verbindungselemente mit
reduzierter Belastbarkeit aufgrund der
Schaftgestaltung
[\ I i von Verbindt aus
DINEN 150 898-1: 201305 |I<onienstoffstant urd leglertem Stahl — Feil 1: Schrauben mit Harteprifung - Abschnitt 9.9: Harteprifung LES DIN EN ISO 898-1:2009-08 DIN EN ISO 898-1:1999-11
Feingewinde
Ei von VerbindL aus
DIN EN 10 898-2:2023-02 | Kohlenstoffstahl und legiertem ng" - Teil 2 M“:‘:;" mit Harteprifung + Abschnitt 9.2: Hartepriifung LES DIN EN ISO 898-2:2012-08 DIN EN ISO 898-6:1996-02 DIN EN 20898-2:1994-02
Feingewinde
A i Verbindt -
Ei von Verbindu aus . - " s -
DIN EN ISO 3506-1:2020-08 N PRGN . Sthlen - Teil 1: Hartepriifung « Abschnitt 9.6: Harteprifung LES DIN EN ISO 3506-1:2010-04 DIN EN ISO 3506-1:1998-03
Schrauben mit festgelegten Stahlsorten und Festigkeitsklassen
DIN EN ISO 6506-1: 2015-02  |Hartepriifung nach Brinell - Teil 1: Priifverfahren Hartepriifung ngww/gbggwwso; HBW2,5/62,5; HBW2,5/187.5; HBWS/750; LES DIN EN ISO 6506-1:2006-03
DIN EN ISO 6507-1 : 2024-01 Hartepriifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren Hartepriifung HV0,3; HVO0,5; HV1; HV5; HV10; HV30 LES5 DIN EN ISO 6507-1:2018-07 DIN EN ISO 6507-1:2006-03 DIN EN ISO 6507-1:1998-01
DIN EN ISO 6508-1:1999-10
DIN EN ISO 6508-1 : 2024-04 Hartepriifung nach Rockwell — Teil 1: Priifverfahren Hartepriifung « Skala C LES DIN EN ISO 6508-1:2016-12 DIN EN ISO 6508-1:2015-06 DIN EN ISO 6508-1:2006-03 DIN EN ISO 6508-1
Berichtigung 1:2000-05
[\ I i von Verbindt aus
DIN EN 1SO 8981 : 2013-05 Kohlenstoffstahl gnd \_eglertem Stahl — Teil 1 mit Ker oh « Abschnitt 9.14: Kerbschlagbiegeversuch an spanend LE5 DIN EN ISO 898-1:2009-08 DIN EN ISO 898-1:1999-11
F - und hergestellten Proben
Feingewinde
DIN EN ISO 148-1 : 2017-05 Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren Kerbschlagbiegeversuch keine Einschrankungen LES5 DIN EN ISO 148-1:2011-01 DIN 50115:1991-04
DIN EN ISO 7438 : 2021-03 Metallische Werkstoffe — Biegeversuch Technologischer Biegeversuch keine Einschrankungen LES DIN EN ISO 7438 : 2016-07 DIN EN ISO 7438:2012-03 DIN EN ISO 7438:2000-07 DIN 50111:1987-09
A i i von Verbindt aus
DINEN 150 898-2:2023:02  |omenstoffstanl und legortom Stahi — Teil 2 futtern mit Priiflraftversuch - Abschnitt 9.1: Prifkraftversuch LE 5 und LE 10 DIN EN ISO 898-2:2012-08 DIN EN ISO 898-6:1996-02 DIN EN 20898-2:1994-02
Feingewinde
DIN EN ISO 10484 : 2004-10 Aufweitversuch an Muttern Aufweitversuch an Muttern keine Einschrénkungen LES DIN EN 493:1992-07
[\ I i von Verbindt aus
DIN EN 150 898-1: 201305 | <onenstoffstahl und legiertem Stahl - Teil 1: Schrauben mit Metallographische Prifungen |, fADSehnitt 9.10: Entkohlungspriifung LES DIN EN ISO 898-1:2009-08 DIN EN ISO 898-1:1999-11
F - und + Abschnitt 9.11: Aufkohlungspriifung
DIN EN IS0 643 : 202006 |12~ ing der er Metallographische Priifungen keine Einschrankungen LE5 DIN EN ISO 643:2013-05 DIN EN ISO 643 DIN EN ISO 643:2003-09 DIN 50601:1985-08
KorngroRe Berichtigung 1:2004-07
ASTM E 112: 2013 Standard Test Methods for Determining Average Grain Size Metallographische Priifungen keine Einschrénkungen LES

Seite 1von 2




Qualitatsmar

Y

Leistungsangebot und Liste der aktuellen Tatigkeiten im flexibilisierten Geltungsbereich der Akkreditierung

(Kat. A nach DAkkS R-17025-PL)

aktuelle Versionen

1t Handbuch K Revision: 1
Dok.-Nr.: AZ5.3-01 Erstellt von/am: VKI24.03.2025
. Gepriift von/am: PH/24.03.2025
Stand: 24.03.2025 Freigegeben von/am: VK/24.03.2025

zugehorige ltere Versionen

Norm mit Ausgabestand:

Titel der Norm:

Kompetenzbereich Abschnitt aus der Norm

Lange Eck 10 (LE 10) 58099 Hagen

Priifstandorte
Lange Eck 5 (LE 5) und/oder

Norm mit Ausgabestand:

Norm mit Ausgabestand:

Norm mit Ausgabestand:

Norm mit Ausgabestand:

Nitrierhartetiefe

DIN 50602 : 1985-09 Metal\?graph;i?ht_e F‘rufverfghren;lekrisl!‘(opls;r:le Rrufu_ng von Metallographische Priifungen keine Einschrankungen LES
X g Ni d Uberziige auf " —_— - . . g
DIN EN ISO 2178 : 2016-11 _ Messen der Schichtdicke — Magnetverfahren Bestimmung der Schichtdicke keine Einschrankungen LES5S DIN EN ISO 2178:1995-04
. Standard Test Method for Analysis of Carbon and Low-Alloy Funkenemissionsspektrometrie an . ’ " )
ASTM E 415 : 2021 Steel by Spark Atomic Emission Spectrometry niedrig- und hochlegierten Stahlen keine Einschrénkungen LES ASTME 415 : 2017
Ermittlung der Bestandigkeit nichtrostender Stahle gegen
interkristalline Korrosion — Teil 2: Nichtrostende austenitische . " . . "
DIN EN ISO 3651-2 : 1998-08 und ferritisch-austenitische (Duplex)-Stahle; Korrosionsversuch Korrosionspriifung keine Einschrankungen LES5S
in schwefelsaurehaltigen Medien
[\ I i von Verbind aus
DIN EN 150 898-1: 2013.05 | <onienstoffstanl und legiertem Stahi - Teil 1: fra. mit War ische Prifungen + Abschnitt 9.12: fiir Schraub LES DIN EN ISO 898-1:2009-08 DIN EN ISO 898-1:1999-11
Feingewinde
DIN EN ISO 07 Stahl - ing der Dicke gehérteter -4 I Priifung keine Einschrénkungen LES
DIN EN ISO 2639 : 2003-04 Stahl — ing und Priifung der -4 I Priifung keine Einschrankungen LES DIN 50190-1:1978-11
DIN EN 10328 : 2005-04 [Eisen und Stahi - Bestimmung der Einhartungstiefe nach dem Metallurgisch-technologische Priifung keine Einschrankungen LES5 DIN 50190-2:1979-03
Randschichtharten
DIN 50190-3 : 1979-03 Hartetiefe warmebehandelter Teile; Ermittlung der Metallurgisch-technologische Priifung keine Einschrénkungen LES /

|Hinweis:

[zuriickgezogene Norm
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