




Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH

Anlage zur Akkreditierungsurkunde DPL191900100

nach  DIN  EN  ISO/lEC 17025:2018

Gültig ab:                     08.10.2021

Ausstellungsdatum:  08.10.2021

Urkundeninhaber:

Werkstoffprüfung Kunze GmbH

Lange Eck 5, 58099 Hagen

Prüfungen in den Bereichen:

mechanischtechnologische Prüfungen, metallographische Prüfungen und Schichtdickenbestimmung

an metallischen Werkstoffen und Bauelementen;

Untersuchung von niedrigund hochlegierten Stählen mittels Funkenemissionsspektrometrie;

Korrosionsprüfung an nichtrostenden Stählen

Dem Prüflaboratorium ist, ohne dass es einer vorherigen lnformation und Zustimmung der DAkks

bedarf, die Anwendung der hier aufgeführten genormten oder ihnen gleichzusetzenden Prüfver

fahren mit unterschiedlichen Ausgabeständen gestattet.

Das Prüflaboratorium verfügt über eine aktuelle Liste aller Prüfverfahren im flexiblen Akkreditie

rungsbereich.

Die Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN ISO/IEC 17025 sind in einer für Prüflaboratorien relevanten

Sprache verfasst und stehen insgesamt in Übereinstimmung mit den Prinzipien der DIN EN ISO 9001.

Die Urkunde samt Urkundenanlage gibt den Stand zum Zeitpunkt des Ausstellungsdatums wieder. Der jeweils aktuelle Stand

des Geltungsbereiches der Akkreditierung ist der Datenbank akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle GmbH

(DAkks) zu entnehmen. https..//www.dakks.de/content/datenbankakkreditierterstellen

Verwendete Abkürzungen: siehe letzte Seite Seite 1 von 5



DAkks
Anlage zur Akkreditierungsurkunde DPL191900100

1          Mechanischtechnologische prüfungen

1.1      Zugversuch

DIN  EN  ISO 8981

201305

DIN  EN  ISO 68921

202006

DIN  EN  ISO 68922

201809

DIN  EN  ISO 35061

202008

1.2      Härteprüfung

DIN  EN  ISO 8981

201305

DIN  EN  ISO 8982

201208

(t;=bf`f_:
Deutsche
Akkreditierungsstelle

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlen

stoffstahl und legiertem Stahl Teil 1: Schrauben mit festgelegten

Festigkeitsklassen Regelgewinde und Feingewinde

(hier:

Abschnitt 9.1.. Schrägzugversuch an fertigen Schrauben (keine

St.iftschrauben)

Abschnitt 9.2: Zugversuch an fertigen Schrauben zur Bestimmung der

Zugfestigkeit Rm)

Abschnitt 9.3: Zugversuch an ganzen Schrauben zur Bestimmung der

Bruchverlängerung Af und der 0,004 8 dDehngrenze Rpf

Abschnitt 9.4: Zugversuch für Schrauben mit reduzierter Belastbarkeit

aufgrund der Kopfgestaltung

Abschnitt 9.5.. Zugversuch für Schrauben mit Dehnschaft

Abschnitt 9.6.. Prüfkraftversuch an fertigen Schrauben

Abschnitt 9.7: Zugversuch an abgedrehten Proben

Metallische Werkstoffe Zugversuch Teil 1: Prüfverfahren bei Raum

temperatur

Metallische Werkstoffe Zugversuch Teil 2: Prüfverfahren bei

erhöhter Temperatur

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nicht

rostenden Stählen Teil 1: Schrauben

(hier:

Abschnitt 7.2.2.. Zugfestigkeit Rm

Abschnitt 7.2.3: 0.2%Dehngrenze Rpo,2

Abschnitt 7.2.4: Bruchverlängerung A)

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlen

stoffstahl und legiertem Stahl Teil 1: Schrauben mit festgelegten

Festigkeitsklassen Regelgewinde und Feingewinde

(h.ier.. Abschnitt 9.9: Härteprüfung)

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlen

stoffstahl und legiertem Stahl Teil 2: Muttern mit festgelegten

Festigkeitsklassen Regelgewinde und Feingewinde

(h.ier.. Abschnitt 9.2: Härteprüfung)
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DAkks
Anlage zur Akkreditierungsurkunde DPL191900100

DIN  EN  ISO 65061

201502

DIN  EN  ISO 65071

201807

DIN  EN  ISO 65081

201612

ASTM  E 384

2017

1.3      Kerbschlagbiegeversuch

DIN  EN  ISO 8981

201305

DIN  EN  ISO  1481

201705

Deutsche
Akkreditierungsstelle

Metallische Werkstoffe Härteprüfung nach Brinell Teil 1: Prüfver

fahren

Metallische Werkstoffe Härteprüfung nach Vickers Teil 1: Prüfver

fahren

Metallische Werkstoffe Härteprüfung nach Rockwell Teil 1: Prüfver

fahren

(h.ier.. Skalen A, 8, C, D, E,  F, G,  H,  K,  N, T)

Standard Test Method for Microindentation Hardness of Materials

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlen

stoffstahl und legiertem Stahl Teil 1: Schrauben mit festgelegten

Festigkeitsklassen Regelgewinde und Feingewinde

(h.ier.. Abschnitt 9.14: Kerbschlagbiegeversuch an spanend herge

stellten Proben)

Metallische Werkstoffe Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy Teil 1:

Prüfverfahren

1.4      Technologischer Biegeversuch

DIN EN IS0 7438                               Metallische werkstoffe Biegeversuch

202103                                                (h.ier.. Abschnitt 4.2.. Biegevorrichtung mit Auflagerollen und einem

Biegestempel)

1.5      Prüfkraftversuch

DIN  EN  ISO 8982

201208

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlen

stoffstahl und legiertem Stahl Teil 2: Muttern mit festgelegten

Festigkeitsklassen Regelgewinde und Feingewinde

(h.ier.. Abschnitt 9.1: Prüfkraftversuch)

1.6      Aufweitversuch an Muttern

DIN  EN  ISO  10484

200410

Gültig ab:                     0810.2021
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Anlage zur Akkreditierungsurkunde DPL191900100

2          Metallographische prüfungen

DIN  EN  ISO 8981

201305

DIN  EN  ISO 643

202006

ASTM  E 112

2013

DIN 50602

198509

i DAkks
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Akkreditierungsstelle

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlen

stoffstahl und legiertem Stahl Teil 1: Schrauben mit festgelegten

Festigkeitsklassen Regelgewinde und Feingewinde

(hier:

Abschnitt 9.10.. Entkohlungsprüfung

Abschnitt 9.11.. Aufkohlungsprüfung)

Stahl Mikrophotographische Bestimmung der erkennbaren Korngröße

Standard Test Methods for Determining Average Grain Size

Metallographische Prüfverfahren Mikroskopische Prüfung von Edel

stählen auf nichtmetallische Einschlüsse mit Bildreihen

(zurückgezogenes Dokument)

3          Bestimmung der schichtdicke

DIN EN IS0 2178                               Nichtmagnetische überzüge auf magnetischen Grundmetallen Mes

201611                                               sen der schichtdicke Magnetverfahren

4         Funkenemissionsspektrometrie an niedrigund hochlegierten stählen

ASTM E 415                                        Standard Test Method for Analysis of carbon and LowAlloy steel by

2017                                                      Spark Atomic' Emission spectrometry

5          Korrosionsprüfung

DIN  EN  ISO 36512

199808

Ermittlung der Beständigkeit nichtrostender Stähle gegen interkristal

line Korrosion Teil 2: Nichtrostende austenitische und ferritisch

austenitische (Duplex)Stähle Korrosionsversuch in schwefelsäure

haltigen Medien

6         Wärmetechnische prüfung

DIN EN ISO 8981                              Mechanische Eigenschaften von verbindungselementen aus Kohlen

201305                                               stoffstahl und legiertem stahl Teil l: Schrauben mit festgelegten

Festigkeitsklassen Regelgewinde und Feingewinde

(h.ier.. Abschnitt 9.12: Wiederanlassversuch für Schrauben|

Gültig ab:                     0810.2021
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7          Metallurgischtechnologische prüfung

DIN  EN  ISO 2639

200304

DIN  EN  10328

200504

DIN 501903

197903

verwendete Abkürzungen:

Deutsche
Akkreditierungsstelle

Stahl Bestimmung und Prüfung der Einsatzhärtungstiefe

Eisen und Stahl Bestimmung der Einhärtungstiefe nach dem Rand

schichthärten

Härtetiefe wärmebehandelter Teile Ermittlung der Nitrierhärtetiefe

American Society for Testing and Materials

Deutsches lnstitut für Normung e. V.

Europäische Norm

lnternational Electrotechnical Commission

lnternational Organization for Standardization
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